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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

PRZEDMIOT I ZAKRES ZASTOSOWANIA SPECYFIKACJI
TECHNICZNE]

A. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace realizacji
rob6t ogélnobudowlanych zwigzanych z zadaniem p.n. Punkt selektywnej zbidrki odpadéw komunalnych
Bartkowa - Posadowa

B. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych powyzej.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wszystkich robét ogélnobudowlanych.

C. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastepujacych rob6t budowlanych polegajacych
na:

- roboty ziemne - zebranie warstwy humusu
- roboty ziemne - korytowanie powierzchni

- wykonanie profilowania i zageszczenia warstw podbudowy

- rozwiezienie i wyprofilowanie ziemi , wyprofilowaniu spadkéw
- roboty zwigzane z wykonaniem podbudowy

- obrzeza betonowe

- krawegzniki betonowe

- nawierzchnia z kostki betonowej wibro prasowanej

- zbrojenie elementéw konstrukcyjnych

- betonowanie elementéw konstrukcyjnych

- izolacje przeciwwilgociowe

- ogrodzenie terenu

- zagospodarowaniem terenu — wyréwnanie i obsianie placu trawg oraz wsadzenie drzew

D. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z
obowigzujacymi Polskimi Normami przenoszacymi zharmonizowane normy europejskie i Ogélng
Specyfikacja Techniczna.

E. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podana zostanie w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje calo$¢ rob6t zwigzanych z wykonywaniem rob6t ogdlno



budowlanych oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodno$¢ z umows, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacja umowy.

F. Dokumentacja, ktora nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w

Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

Dodatkowo wykonawca dostarczaé¢ bedzie nastgpujace informacje:

- Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajgcego realizacjg urnowy

- Swiadectwa jakosci dotyczace wbudowanych materiatéw przedstawione przez producenta
wyszczeg6lnione w dalszej czesci opracowania

- Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentéw, wyszczegdlnione w dalszej czg$ci opracowania.

- Atesty 1 certyfikaty wbudowanych materialéw

Opracowat
Krzysztof Korcyl.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania rob6t ziemnych dla zadania: p.n. Punkt selektywnej zbiérki odpadéw komunalnych Bartkowa -
Posadowa

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o
udzielenie zamdéwienia i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie wykopow zwiazanych z wymiang nawierzchni i montazem urzadzen.

1.4.Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych

1.5.0g6lne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Brak

3. SPRZET

Roboty ziemne mogg by¢ wykonywane r¢cznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego
sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wplywu na wtasciwosci gruntu
podtoza. Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE
Materialy z wykopéw moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, dopuszczonymi
do wykonywania zamierzonych robot.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t powinno by¢ zgodne normami PN-B-06050.1999, PN-
02205:1998 1 BN-88/8932- 02.

5.2.Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykop6w, nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu
z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno
wysokosciowy.



5.3.Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczgciem robdt zwigzanych z budowa obiektu inzynieryjnego powinno by¢
wykonane przygotowanie terenu pod budowe. Urzadzenia usytuowane w najblizszym
sasiedztwie wykopdw nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Przed rozpoczeciem i w trakcie
wykonywania wykopéw nalezy wykonywa¢ pomiary geodezyjne zwigzane z:

— wyznaczeniem terenu budowy

— wyznaczeniem wykopow pod urzadzenia (ustawieniem kotkéw kierunkowych);

5.4.Zasady wykonywania wykopéw

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrong
srodowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczegdlnos$ci ochrone gleby, zieleni
naturalnego uksztattowania terenu i stosunkéw wodnych (Ustawa 27.04.2001r. Prawo ochrony
srodowiska — Dz. U. 2021 poz.1973).

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej
projektowanego poziomu posadowienia. Sciany wykop6w nalezy tak ksztaltowa¢ lub
obudowac¢ aby nie nastgpito obsuniecie si¢ gruntu. Technologia wykonywania wykopu musi
umozliwia¢ jego odwodnienie w spos6b zgodny ze zwyczajowa praktyka inzynierska w calym
okresie trwania rob6t ziemnych.

5.6.Tolerancje wykonywania wykopow:

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynosza:
— 5 cm - dla wymiaréw wykopéw w planie;

— + 2 cm - dla ostatecznej rz¢dnej dna wykopu.

5.7.Zageszczenie dna wykopu
Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego zageszczenia. Zageszczenie
podtoza nalezy kontynuowac¢ do osiagni¢cia wskaznika zageszczenia zgodnie z BN-77/8931-12.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla rob6t ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopdéw i zasypki; podano w
punkcie 5.

Sprawdzenie jakosciowe i odbiér robdt ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami
wyszczeg6lnionymi w pkt. 10.

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakoficzeniu powinny
obejmowac:

— sprawdzenie zgodno$¢ wykonania rob6t z dokumentacja;

— kontrole prawidtowo$¢ wytyczenie robdt w terenie;

— sprawdzenie przygotowania terenu;

— kontrole rodzaju i stanu gruntu w podtozu;

— ocena poszczegdlnych etapéw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest m3 (metr szeScienny) wykonanych wykopow.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopdw uznaje si¢ za wykonane zgodnie z
dokumentacja projektowa, i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie

pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej lub w
punktach 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Zgodnie z umowg z Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy i Rozporzadzenia



PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okres$lenia, symbole, podziat i opis gruntow.
PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-8-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdélne

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
BN-88/8932-02 Podtorze i podtoze kolejowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

PN-EN 12063:2001 Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych. Scianki szczelne
PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wila$ciwo$ci wymagane odniesieniu do
wyrobow stosowanych w systemach drenarskich.

PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir
i mieszanka.

10.2. Inne dokumenty

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. 2020 r, poz. 1333),
Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. 2021r., poz. 1213),
Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (Dz. U. 2021 r., poz.1344),
Ustawa z dnia 27.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. 2021 poz. 779),

Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. 2021 poz. 1973).



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ZBROJENIE BETONU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace zbrojenia
betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych przy realizacji Punktu selektywnej zbidrki

odpadéw komunalnych Bartkowa - Posadowa

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych rob6t wehodza:

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gladkimi ze stali A-0 1 A-I.

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-I11 A-IIL

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdblne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne stali:
Wilasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom

podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Gatunek stali | Srednica preta Granica Wytrzymalo§é Wydluzenie Zginanie
plastycznosci na rozciaganie trzpienia a — §rednica
mm MPa MPa %0 d - prébki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d =2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370460 24 d =2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d =3a(90)

W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac peknie¢, naderwan i

rozwarstwien.




Wady powierzchniowe:
Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwieni i
pekniecia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatos$ci sa dopuszczalne:
jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcéwki i pretow gradkich,
jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcéwki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25

mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wigkszych Srednicach.

Odbior stali na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawierac:
znak wytworcey,
srednice nominalng,
gatunek stali,
numer wyrobu lub partii,
znak obrdbki cieplne;.
Cechowanie wiazek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wiazki czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczéw, farb lub innych
zanieczyszczen,
odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny si¢ mie$ci¢ w gra-
nicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wickszego niz 5
mm na 1 m dlugosci preta.
Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

Badanie stali na budowie.

Dostarczona na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem

zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:
nie ma za§wiadczenia jako$ci (atestu),
nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

stal peka przy gieciu.



2.2.

Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

Stal zbrojeniowa do zbrojenia tuneléw powinna spetnia¢é wymagania IBDM (Instytut Budownictwa,

5.1.

Drég i Mostéw) w Warszawie.

Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi §rodkami transportu zeby unikna¢ trwatych

odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonanie robot

Wykonywanie zbrojenia

Czystos$¢ powierzchni zbrojenia.
Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw
rdzy, kurzu i blota,
Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwos$ciach

technicznych stali ani p6zniejszej ich koroz;ji.

Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

}.aczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytwérczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac¢ przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretow oznaczonego
w projekcie.

Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami



6.

8.1.

betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

Kontrola jakoSci

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi
wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczng dtugos¢
pretéw poszczeg6lnych srednic pomnozong przez ich cigzar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy laczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu
wigzalkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o

srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

Odbior robot

Wszystkie roboty objete przygotowaniem i montazem zbrojenia podlegaja zasadom odbioru rob6t
zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu — wg SST-G.00 — ., Wymagania ogdlne”.

8.2.

Odbiér koncowy — wg SST G.00

8.3.

QOdbidr zbrojenia

10.

Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz

wpisany do dziennika budowy.

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w
poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztacz i dtugo$ci zakotwien

pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

Podstawa platnosci

Podstawe platnosci stanowi cena jednostkowa za 1 ton¢. Cena obejmuje dostarczenie materiatu,
oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, faczenie oraz montaz zbrojenia za pomocg drutu
wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu

rob6t z odpadéw zbrojenia i usunigcie ich poza teren robot.
Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprgzone. Projektowanie.



1.

1.1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
BETONOWANIE

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét betoniarskich fundamentéw dla zadania: p.n. Punkt selektywnej zbiérki odpadéw komunalnych
Bartkowa - Posadowa

1.2.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

14.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie betonu i pod betonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

Betony konstrukcyjne — Beton B-20

Pod betony. — Beton B-10

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

2.1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Sktadniki mieszanki betonowej

(1) Cement

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastgpujacych markach:
marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra
Komunikacji wymaga si¢, aby cementy te charakteryzowaty si¢ nast¢pujacym sktadem:
Zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%
Zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%
Zawarto$¢ alkaliow do 0,6%

Zawarto$¢ alkaliéw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%



Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
¢) Opakowanie
Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony
trwaty, wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:
- oznaczenie
- nazwa wytworni i miejscowosci
- masa worka z cementem
- data wysylki
- termin trwatos$ci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowaé¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we
wsypy umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i urzadzenie do wyladowania
cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.
d) Swiadectwo jako$ci cementu
Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnatur¢ odbiorcza kontroli
jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-
1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-
30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktdrej jest atest z wynikami badan
cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
Ponadto przed wuzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢
przeprowadzenie kontroli obejmujace;j:
oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty
do betonu.
g) Magazynowanie i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastgpujace:
dla cementu pakowanego (workowanego):
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed

opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i §cianach)



dla cementu luzem:
magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
objetosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na zewngtrznych $cianach).
Podloza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
cement przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
Podlogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
- po uptywie okresu trwato$ci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w
sposéb umozliwiajacy jej fatwe rozrdznienie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajagce wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
3/4 odleglosci w swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadie;
do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:
sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,
zawartoSci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
zawartos$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca

kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm

2.2. Materialy do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagah i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
sciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

pospétka kruszona 0/40,



4.

cement hutniczy 25. Tlo§¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm?, wilgotno$¢ optymalna 8%.

Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

Sprzet
Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywac
wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dzialaniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolno

spadowych).

Transport

4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).
[lo$¢ ,,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii

samochodu.

Czas transportu i wbudowania

S.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Wykonanie roboét

5.1. Zalecenia ogdlne

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-
63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do

dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

Dozowanie skladnikow:

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo, z
doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu 1 wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji.
Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzana ze zmiennym zawilgoceniem

kruszywa.



Mieszanie skltadnikow

Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywa¢ wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu

(zabrania si¢ stosowania mieszarek wolno spadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ dos§wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe
ich opr6znianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp obowigzuja odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga si¢
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z
projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana
wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokoS$ci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra
spada. W przypadku gdy wysoko$¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej,
ktéra powinna uwzgledniac nastepujace zalecenia:

w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z po-
jemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

warstwami o grubos$ci do 40 cm zageszczajac wibratorami wglebnymi,

przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy. W ptytach o grubo$ci wiekszej od 12 cm zbrojonych géra i dotem nalezy
stosowac¢ belki wibracyjne.

Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwo$ci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy
nie wiekszej niz 0,65 odleglo$ci miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w ptaszczyznie poziome;.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glebokos¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednia i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym
wyjmowac¢ powoli w stanie wibrujacym.

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac
si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjna w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosci i od



1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak
aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z

projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku
naprezen giéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
polaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

usuni¢cie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy
zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczegciem
betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania
nie powinno si¢ odby¢ p6zniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2

godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i

poprzednio utozonego betonu.

Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze

przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robét i

dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
norma PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosSci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac¢ plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidtowoSci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:
badanie sktadnikéw betonu
badanie mieszanki betonowej

badanie betonu.



5.3. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarzni¢ciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to
zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez

okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatos$ci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich

samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wcze$niej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie

zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacj¢ wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobeg).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie si¢
laczyt z nastgpna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne
wymagania odnosnie jakoS$ci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie
betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggni¢ciu przez beton wytrzymatosci rozformowania

dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci



manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Ré6wnos$¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowiazuja nastepujace wymagania:
wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i réwne, bez zaglebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie, pekniecia sa niedopuszczalne,
rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5cm,
pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bgdzie
nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktdrej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej $ciany,
réwno$¢ gorszej powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukto$ci 1 wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2
mm.
(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwnac za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,
raki 1 ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetnic¢ betonem i nast¢pnie wygtadzi i uklepac,
aby otrzymac réwna i jednorodng powierzchni¢ bez dotkéw i poréw,
wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko

wyszczotkowaé wilgotng szczotka aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie pod betonu

6.

Przed przystapieniem do uktadania pod betonu nalezy sprawdzi¢ podioze pod wzgledem no$nosci
zatozonej w projekcie technicznym.

Podloze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwo$ci w sposéb ciagly z zachowaniem kontroli grubosci

oraz rz¢dnych wg projektu technicznego.

Kontrola jakoSci

Kontrola jako$ci wykonania betondéw polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz podanymi
wyzej wymaganiami.

Roboty podlegajg odbiorowi.

Obmiar robot

Jednostkami obmiaru s3:

Beton konstrukcyjny -1 m*® wykonanej konstrukcji.



8.

Podbudowy — 1 m* wykonanego pod betonu.

Odbior robot

Wszystkie roboty objete wykonaniem betonéw konstrukcyjnych i i betonéw podbudowy podlegaja
zasadom odbioru rob6t zanikajacych wg zasad podanych powyze;j.

W szczegdlnosci tunel dla pieszych podlega probnemu obcigzeniu wg PN-89/S-10050.

Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla betonéw konstrukcyjnych :

dostarczenie niezbgdnych czynnikéw produkcji

oczyszczenie podioza

wykonanie deskowania z rusztowaniem

utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otwordéw,
zabetonowaniem zakotwien 1 marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

pielegnacje betonu

rozbidrka deskowania i rusztowan

oczyszczenia stanowiska pracy i usuni¢cie materiatow rozbidrkowych poza granice obiektu.

Podbeton na podtozu gruntowym.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie podtoza,

przygotowanie, utozenie, zaggszczenie i wyrownanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatos$ci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i stalosci objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-8S-10050 Prébne obciazenie obiektéw mostowych, zelbetowych.



1.

1.1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY IZOLACYJNE

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru izolacji.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.
B.16.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

B.16.02.00 Izolacje termiczne.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

2.1.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwach ITB

dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wkladach nie podlegajacych rozktadowi
biologicznemu, do ktdérych zalicza si¢ papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie

szklanym oraz papy na widknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywaé
dostateczna odpornos¢ w srodowisku, w ktérym zostaja uzyte oraz nalezyta przyczepnos¢ do
sklejanych materiatléw, okre$long wg metod badan podanych w normach panstwowych i

Swiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane 1 transportowane w sposob

wskazany w normach panstwowych i §wiadectwach ITB.



2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowac pape 1/400 na tekturze o
gramaturze 400 g/m?.
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjne;j.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia powstate na skutek sklejenia si¢ papy.
Dopuszcza si¢ naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze
niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dlugosci papy.
papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
wymiary papy w rolce
dtugosé: 20 m £0,20 m
40 m +0,40 m
60 m +0,60 m
szeroko$¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm =1 cm
b) Pakowanie, przechowywanie i transport
Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm
i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.
Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w ww. normie.
Rolki papy nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgo-
ceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od
grzejnikow.
Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.

Odlegto$¢ migdzy stosami — 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco
Wymagania wg PN-B-24625:1998.
temperatura mi¢knienia — 60-80°C
temperatura zaptonu — 200°C
zawarto$¢ wody — nie wiecej niz 0,5%
sptywnos$¢ — lepik nie powinien sptywaé w temperaturze 50°C w ciaggu 5 godzin warstwy
sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°
zdolno$¢ klejenia — lepik nie powinien si¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze
soba i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
2.2.3. Roztw6r asfaltowy do gruntowania

Wymagania wg PN-B-24620:1998



2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF
Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg normy BN-70/6112-24

2.3. Materialy do izolacji wodochronnych tuneli — nie dotycza opracowania

2.4. Materialy do izolacji termicznych

2.4.1. Styropian
Styropian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia stropodachdéw na plyty betonowe o gestosci
min. 25 kg/m?.
a) Wymagania
plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
dopuszcza si¢ wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:
dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm
dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gigbokosci do 5 mm.
F.aczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm?, a powierzchnia najwigkszej dopuszczalnej
wady 10 cm?.
wymiary:
dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%
szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm
grubo$¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%.
b) Pakowanie.
Plyty styropianowe uktada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m?, przy czym wysoko$¢ stosu
nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawie-
rajaca nazwe zakladu, oznaczenie, nr partii, dat¢ produkcji, ilo$¢ 1 pieczatke pakowacza.
¢) Przechowywanie
Plyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.
d) Transport.
Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu

drogowego.

2.4.2. Ptyta spil$niona twarda
Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:2000

2.4.3. Welna mineralna.
W postaci ptyt, filcéw i mat.
Wymagania:
wilgotno$¢ welny max. 2% suchej masy,

plyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardos$¢ oraz $cisliwos$¢.



3.

4.

S.

Ptyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papa powinny spetnia¢ nastepujace
wymagania:

$ci§liwo$¢ pod obciazeniem 4 kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci,

wytrzymato$¢ na rozrywanie silg prostopadta do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,
nasigkliwo$¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej masy.
Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowac¢ do podtoza przez przyklejenie lepikiem asfaltowym

na gorgco..

Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

Wykonanie roboét

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe fundamentéw budynkéw 1 budowli

5.1.1. Przygotowanie podkiadu

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan
obcigzenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacj¢ z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltows.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekraczaé 5%.

c) Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze druga
warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwszej.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych cze¢sci obiektu przed wilgocia z gruntu powinny
sktadac si¢ z jednej lub dwéch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem migdzy sobg w sposéb
ciagly na catej powierzchni.

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda zarobowa
z zaprawy na niej uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej ulozonej na
sucho i sklejonej wytacznie na zakladach.

¢) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wylacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy
wymaganiom norm panstwowych.

d) Grubo$¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy

poszczegbdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0~1,5 mm.



5.2.

e) Szeroko$¢ zaktadéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢
nie mniejsza niz 10 cm. Zaklady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte

wzgledem siebie.

Izolacje wodochronne tunelu nie dotycza opracowania

5.3.

Izolacje termiczne fundamentéw

6.

6.1.

5.3.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materialy w stanie powietrzno-suchym.

5.3.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Plyty styropianowe nalezy
uktada¢ na styk bez szczelin.
Plyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkéw i wyszczerbien.
Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazda warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuni¢cie stykéw

winno wynosi¢ minimum 3 cm.

5.3.3. Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane w czasie
wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy §ciany, zmontowac plyty a
nastepnie wykona¢ druga warstwe §ciany.

5.3.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez

nakrycie folig lub papa).

Kontrola jakoSci

Materialy izolacyjne.

6.2.

7.

Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
za$wiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich
jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbidér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja
projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami
wytwoércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materiatu z zaSwiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow izolacyjnych, ktérych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ réwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Obmiar robét
Jednostka obmiarowg roboét jest m* powierzchni zaizolowane;j.
Ilos¢ robét okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera

i sprawdzonych w naturze.



8. Odbior robot

8.1. Odbidr robdt izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych rob6t wykon-
czeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jakosci materialéw i wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protokéty odbioru poszczegdlnych etapéw robdt zanikajacych,
e) protokéty odbioru materiatéw 1 wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty izolacyjne podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
dostarczenie materiatow,
przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
zagruntowanie podloza i potozenie geowldkniny,
wykonanie izolacji wraz z ochrona,

uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

PN-B-20130:1999/Az1:2001 = Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Plyty styropianowe.

PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 622-1:2000 Plyty pilSniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogdlne.
PN-EN 622-2:2000 Plyty pilSniowe. Wymagania dla ptyt twardych.

PN-EN 622-3:2000 Plyty pilSniowe. Wymagania dla ptyt péttwardych.

PN-EN 622-4:2000 Ptyty pilSniowe. Wymagania dla ptyt porowatych.

PN-EN 622-5:2000 Plyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho.



I.1.

1.2.
1.2.1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
NAWIERZCHNIA Z BRUKOWE]J KOSTKI BETONOWE]

WSTEP

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej Wykonania 1 Odbioru Robot
Budowlanych sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni placu manewrowego 1 zjazdu z brukowej kostki betonowej grub. 8
cm dla zadania: p.n. Punkt selektywnej zbiorki odpadéw komunalnych Bartkowa - Posadowa

Zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z

wykonaniem nawierzchni placu manewrowego z brukowej kostki betonowe;.

Okreslenia podstawowe

Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potaczonych ze
sobg trwale w fazie produkgji.

2. MATERIALY

2.1.
2.1.1.

Betonowa kostka brukowa — wymagania
Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowe] kostki brukowej w budownictwie

drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, pekniec¢, plam i1 ubytkow.
Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste,
wkle$niecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm.

. Ksztalt, wymiary 1 kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni placu szkolnego stosuje si¢ betonowg kostke brukowa np.: wzér
,»UNI — ECO hydrofuga o grubosci 60 mm. Kostki o takiej grubosci sa produkowane w kraju.
Tolerancje wymiarowe wynosza:

— nadtugosci * 3 mm,

— na szerokos¢ £ 3 mm,

— nagrubosci + 5 mm.

. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okre§lone w tablicy



Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. Cechy Wartos¢
1 | Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej
a) Srednia z szesciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 |Nasigkliwos¢ woda wg PN-B-06250, %, nie wiecej niz 5
3 | Odporno$¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-
06250: brak
a) peknigcia probki 5
b) strata masy, %, nie wigcej niz
c) obnizenie wytrzymatosci na S$ciskanie w stosunku do 20
wytrzymatos$ci
probek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz
4 | Scieralno$é na tarczy Boehmego wg PN-B-04111, mm, nie wiecej 4
niz

2.2.  Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych
2.2.1. Cement

Do produkgcji kostki brukowej nalezy stosowac¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie
nizszej niz ,32,5”. Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien
odpowiadaé¢ wymaganiom PN-B-19701.

2.2.2. Kruszywo do betonu
Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712.
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej,

przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.2.3. Woda
Woda powinna by¢ odmiany , 1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.

2.2.4. Dodatki
Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikow,

zgodnie z recepty laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatos¢, mniejszg nasigkliwos¢ i
wiekszg odpornosé na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate wybarwienie. Powinny to by¢ barwniki
nieorganiczne.

3. SPRZET

3.1. 0Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
3.2.  Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowej
Chodnik uktadac recznie.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.



4. TRANSPORT

4.1.
4.2.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Transport betonowych kostek brukowych
Kostki betonowe przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2.

5.3.

54.
54.1.

5.5.

Ogodlne zasady wykonania robot

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami podtuznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w OST D-
04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza”. Wskaznik
zageszczenia koryta nie powinien byé mniejszy niz 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.
Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-06712.

Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawierac sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka
powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.

Warstwa odsgczajgca

Jezeli w dokumentacji projektowej przewidziana jest warstwa odsgczajaca pod chodnikiem,
to jej wykonanie powinno by¢ zgodne z warunkami okreslonymi w OST D-04.02.01 ,, Warstwy
odsgczajgce i odcinajgce”.

Uktadanie nawierzchni placu z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnosc ksztattow i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie

dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego
przez Inzyniera.

Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposdb, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadaé ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej
niwelety chodnika, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie
utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania
nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z ostong
z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie
nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczes$nie w
kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.



6.1.
6.2.

6.3.
6.3.1.

6.3.2.

6.3.3.

6.4.
6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetnié¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamies$¢
nawierzchnie. Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢
zaraz oddany do uzytkowania.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogoélne zasady kontroli jako$ci robét

Badania przed przystgpieniem do robdt

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek

brukowych posiada aprobate techniczna.

Pozostate wymagania okreslono w OST D-05.02.23 ,,Nawierzchnia z kostki brukowej
betonowej”.

Badania w czasie robot

Sprawdzenie podtoza

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa i
odpowiednimi SST.

Dopuszczalne tolerancje wynoszg dla:

— glebokosci koryta:
— 0 szerokosci do 3 m: + 1 cm,
— o szerokosci powyzej 3 m: +2cm,
— szerokosci koryta: +5cm.
Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubo$ci 1 wymaganych spadkéw poprzecznych i
podituznych polega na stwierdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg projektowg oraz pkt. 5.3 OST.
Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami pkt. 5.5
OST:

— pomierzenie szerokos$ci spoin,

— sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

— sprawdzenie prawidtowosci wypelnienia spoin,

— sprawdzenie, czy przyjety desen (wzdr) i kolor nawierzchni jest zachowany.

Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika

Sprawdzenie réwnos$ci chodnika

Sprawdzenie rownosci nawierzchni przeprowadzac nalezy tatg co najmniej raz na kazde 150
do 300 m? utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50 m

chodnika. Dopuszczalny przeswit pod tatg 4 m nie powinien przekraczac 1,0 cm.

Sprawdzenie profilu podtuznego
Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzac nalezy za pomoca niwelacji, biorgc pod

uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie mogg
przekraczac¢ + 3 cm.

Sprawdzenie przekroju poprzecznego



7.2.

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicg, w
miejscach watpliwych, nie rzadziej, niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od
projektowanego profilu wynosza £ 0,3%.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest [m2] (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej kostki

betonowej.

ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdét podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inwestora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.

9.2.

9.3.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnos$ci podano w OST D-00.00.00 ,, Wymagania

ogoblne” pkt 9.

Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuje:

— oznakowanie robot,

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

— wykonanie koryta,

— wykonanie podsypki,

— ufozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
Szczegdtowy zakres robdt objetych ptatnoscia.

Zgodnie z zakresem podanym w pkt. 9.2:

— wykonanie chodnikdéw z kostki brukowej betonowej wibroprasowanej, grubosci 6 cm, na
podsypce cementowo - piaskowe]j grubosci 4 cm, ze spoinami wypetnionymi piaskiem -
631,0 m2



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. OST D.08.02.02.

10.2. SST D.00.00.00.

10.3. Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbioru robdt drogowych i mostowych realizowanych na
drogach zamiejskich krajowych i wojewddzkich - Zatacznik do Zarzadzenia nr 7/89
Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia 14 lipca 1989r. wraz z pdzniejszymi
zmianami.

Rozporzadzenie MTiGM z 2 marca 1999 r w sprawie warunkdéw technicznych, jakim powinny

odpowiadacd drogi publiczne i ich usytuowanie.



S - 08.03.00. ELEMENTY NAWIERZCHNI
S - 08.03.01. Krawezniki betonowe.
S- 08. 03.02. Obrzeza betonowe.

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z wbudowaniem krawe¢znikow i obrzezy betonowych.

1.2. Stosowania SST.
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokumentacja przetargowa i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacjami.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej SST obejmuja wymagania ogélne wspdlne
dla rob6t objetych nizej wymienionymi specyfikacjami.

1.4. Okreslenie podstawowe.
Krawezniki uliczne — sktadajg si¢ z elementéw i stanowig odgrodzenie pasa jezdnego ulicy (drogi )
od paséw chodnikowych.

L.awa (fundament) - warstwa nosna stuzgca do umocnienia kraweznika oraz przenoszaca
obcigzenie kraweznika na grunt.

Chodniki - wydzielone i umocnione powierzchnie drogi, ulicy lub placu przeznaczone wylacznie
do ruchu pieszego.

Obramowanie chodnikéw - umocnienie ich bocznych krawedzi, wykonane z kraweznikéw
obrzezy betonowych.

Koryto chodnika - wykop stuzacy do wbudowania konstrukcyjnych elementéw chodnika,
wykonany zgodnie z projektowanym przekrojem podtuznym i poprzecznym w planie pasa
chodnikowego.

Podtoze ziemne - grunt rodzimy lub nasypowy zageszczony, na ktérym wykonuje si¢ tawe
lub podsypke.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$ stosowanych materialéw 1 wykonywanych rob6t oraz za
ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, Szczegétowa Specyfikacja Techniczna, oraz zaleceniami
Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Obrzeza betonowe.
* Obrzeza chodnikowe 8x30 cm, wg BN-80/6775-03.03,
* piasek gatunek 2 lub 3.

3. Sprzet.
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonac przy uzyciu
dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.



4. Transport.

Transport kraweznikow, plyt i obrzezy betonowych powinien odbywac si¢ w liczbie sztuk nie
przekraczajacej dopuszczalnego obcigzenia zastosowanego Srodka transportu. Uktadanie w/w ;
elementéw betonowych na $rodkach transportu powinno odbywac si¢ w pozycji jakiej beda
wbudowywane. Rozmieszczenie elementéw na srodkach transportu powinno by¢ symetryczne.
Elementy nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych o wymiarach przekroju co najmniej 10 x 5
cm.

Przewozone elementy nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem.

5. Wykonanie robot.

5.1. Wbudowanie kraweznikow i obrzezy

5.1.1. Wykonanie fawy.

5.1.1.1. Wykop koryta pod tawy.

Koryto pod tawy nalezy wykona¢ zgodnie z norma PN-68/B-06050.

5.1.1.2. Beton na lawy.

* Mieszanka betonowa winna odpowiada¢ wymaganiom PN-88/B-06250 1 SST M.13.00.00 ,,.Beton”
zawartej w czes$ci mostowe;.

* Klasa betonu B 20.

* Najmniejsza dopuszczalna ilo$¢ cementu - 210 kg/m3 mieszanki betonowe;j.

» Najwicksza dopuszczalna wartos¢ stosunku wolno - cementowego (w/c) - 0,75

* Stopieni mrozoodpornosci - W 2

* Wytrzymatos¢ betonu jak dla betonu B20 wg PN-88/B-06250.

5.1.1.3. Wykonanie fawy betonowej.

Lawy betonowe zwykte bez oporu w gruntach spoistych koryta ziemnego wykonuje si¢ bez
szalowania

przy gruntach sypkich nalezy stosowa¢ szalowanie.

Beton rozscielony w szalowaniu powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy
wykona¢ zgodnie z PN-63B-06251.

Co 50 m nalezy stosowac szczeliny dylatacyjne wypelnione bitumiczng masg zalewowa
odpowiadajaca PN-54/S-30001.

Szczeliny nalezy starannie oczys$ci¢ na petng wysokos$¢ tawy i osuszy¢ przed zalaniem ich
bitumiczng masg zalewowi Przed zalaniem nalezy podgrza¢ mas¢ zalewowa do temperatury 150-
170°C.

5.1.1.4. Tolerancja wymiarow.

Fawy pod krawezniki nalezy wykona¢ o wymiarach zgodnie z projektem. Tolerancja wymiaréw
moze wynosi¢ 25 mm

* dla wysokosci (grubosci) 10% wysokosci projektowane;,

* dla szerokos$ci tawy 20% szeroko$ci projektowane;.

5.1.2. Krawezniki

5.1.2.1. Ustawienie kraweznikow.

Ustawienie kraweznikow na tawach betonowych wykonuje si¢ na podsypce z piasku lub na
zaprawie

cementowo-piaskowej. Grubos$¢ warstwy podsypki piaskowej lub zaprawy cementowo-piaskowe;]
powinna wynosi¢ 3 cm po zageszczeniu.



5.1.2.2. Swiatlo kraweznika.
W przekroju poprzecznym ulicy (drogi) Swiatlo kraweznika d strony jezdni powinno wynosi¢ 12
cm.

5.1.2.3. Niweleta podluzna.
Niweleta podtuzna powinna by¢ z projektowang niweletg jezdni ulicy (drogi).

5.1.2.4. Spoiny.

Szerokos¢ spoin nie powinna przekraczac -1 cm .

Spoiny nalezy wypetnia¢ zaprawg, cementowo-piaskowa przygotowang, w stosunku 1 : 2. Dla
zabezpieczenia przed wptywami temperatury krawezniki zalewa¢ co 50 m bitumiczng, masa
zalewowq .

5.1.2.5. Tylna $cianka kraweznika
od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu krawe¢znika obsypana paskiem, zwirem, ttuczniem
lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, ubitym i skomprymowanym.

5.2. Wbudowanie obrzezy.

5.2.1. Podsypka piaskowa.

Podsypka piaskowa powinna by¢ wykonana z piasku $rednio lub gruboziarnistego grubosci 3 cm .
5.2.2. Ustawienie obrzezy betonowych.

Obramowanie chodnikéw z obrzezy wg pkt. 2.3., ustawionych na podsypce piaskowej grubosci

3 cm po zageszezeniu. Obrzeze moze wystawac nad poziom chodnika na wys 25 cm .

5.2.2.1. Niweleta podluzna.
Niweleta podtuzna powinna by¢ zgodna z projektowang, niweleta chodnika.

5.2.2.3. Spoiny
Jak w pkt. 5.1.2.4.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Zakres badan.

* sprawdzenie cech zewng¢trznych,

* sprawdzenie prawidlowosci wykonania robét.

6.2 Sprawdzenie cech zewng¢trznych.

a) ogledziny zewngetrzne:

Powierzchnie elementéw powinny by¢ bez rys pekniec i ubytkéw betonu o. fakturze z formy lub
zatartej.

Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i proste.

b) sprawdzenie wymiarow:

Pomiar przy pomocy linii z podziatkg milimetrowa.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe kraweznikow i obnizy:
* na dtugosci + 8§ mm

* na wysokosci + 3 mm

* na szeroko$ci + 3 mm

sprawdzenie szczerb 1 uszkodzen wg BN-80/6775-03.01.



6.3. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania roboét.

6.3.1. Wbudowanie kraweznikow.

6.3.1.1. L.awa betonowa .

a) Profil podtuzny.

Profil podtuzny gérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweletg
Dopuszczalne odchylenia moga wynosi¢ 1 cm na kazde 100 m tawy.

b) Wysokos¢ (grubosc)

Wysokos¢ faw oraz szerokos¢ gérnej powierzchni fawy nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie
wybranych punktach na kazde 100 m tawy. Tolerancj¢ wymiaréw podano w pkt. 3.2.1.2.

26

¢)Rownos¢ gérnej powierzchni fawy.

Réwnos$¢ sprawdza si¢ przez przylozenie w dwoch punktach, na kazde 100 m tawy, 3- metrowe;j
taty, przeswit pomiedzy goérng powierzchnig tawy nie moze przekracza¢ 1 cm .

d) Dopuszczalne odchylenie.
Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ 2 cm na 100
m wykonanej tawy.

6.3.1.2. Krawezniki betonowe.

a)Dopuszczalne odchylenie linii kraweznikéw .

Dopuszczalne odchylenie linii kraweznikow w plamie od linii projektowej wynosi 1 cm na kazde
100 m ustawionego kraweznika .

b)Dopuszczalne odchylenie niwelety.
Dopuszczalne odchylenie niwelety gérnej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej moze
wynosi¢ 1 cm na kazde 100 m badanego niwelacja ciagu kraweznika .

¢) Réwnosé gornej powierzchni kraweznikow .

Réwnos¢ gérnej powierzchni kraweznikéw sprawdza si¢ przez potozenie w dwdéch punktach, na
kazde 100 m kraweznika 3-metrowa tata. Przeswit pomiedzy gérna powierzchnig kraweznika i
przylozong tatg nie moze przekracza¢ 1 cm .

d) Dokladnos$¢ wypelnienia spoin.
Doktadnos¢ wypetnienia spoin bada si¢ na kazdych 10 metrach ustawionego kraweznika. Spoiny
muszy by¢ wypetnione catkowicie na pelng gtgbokos¢.

7. Obmiar robét.
Jednostkg obmiarowa wbudowanych kraweznikéw i1 obrzezy jest — ( mb) wykonanego krawegznika
lub obrzeza zgodnie z Dokumentacja Projektowg 1 pomiarami w terenie.

Nalezy wykona¢ :
* ustawienie kraweznikow betonowych 20x30 cm na lawie betonowej
* ustawienie obrzezy betonowych 8x30 cze¢$¢ na tawie betonowej

8. Odbior robdt.

Dokonuje si¢ nastepujacych odbioréw:

* Odbiodr elementéw przed ich wbudowaniem na podstawie badan podanych w SST pkt. 6.2.
* Odbioér koncowy na podstawie badan podanych w SST plot. 6.3.

Z odbioru koncowego sporzadza si¢ protokot.



9. Podstawa platnosci.

Cena jednostkowa obejmuje wyznaczenie linii prowadzacej zakup i dostarczenie na budowe
kraweznika i obrzezy oraz innych niezbednych materiatéw, dostarczenie i wbudowanie mieszanki
betonowej, przygotowanie i rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej, ustawienia kraweznikow,
wypelnienie spoin zaprawg cementowa,, zasypanie zewnetrznej Sciany kraweznika ziemig i ubicie
zgodnie z wymaganiami SST, oczyszczenie stanowiska pracy .

W cenie jednostkowej mieszczg si¢ rowniez koszty badan, a takze ubytki i odpady.

10. Dokumenty zwigzane

10.1. Normy:

PN-68/B-06050 ,,Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania
Przy odbiorze .

PN-88/B-06250 ,.Beton zwykty",

PN-86/B-06712 ,,Kruszywa mineralne do betonéw",

PN-88/B-30000 ,,Cement portlandzki",

PN-88B-30001 ,,Cement portlandzki z dodatkami”,

PN-88/B-30005,,Cement hutniczy”,

PN-88/B-32250,,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw",
BN-80/6776.03.04. ,, Krawezniki i obrzeza chodnikowe”.

BN-64/8845-02 , Krawe¢zniki uliczne. Warunki techniczne wykonania i odbioru".



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem i montazem elementéw konstrukgji stalowych w ramach budowy dia
projektu: p.n. Punkt selektywnej zbi6rki odpadéw komunalnych Bartkowa - Posadowa

Zakres stosowania ST

Zakres robot objetych niniejszg specyfikacjg stanowig wszystkie elementy stalowe do wbudowania
w konstrukcje obiektu. Specyfikacja Techniczna jako czes¢ Dokumentéw Przetargowych i
Kontraktowych, nalezy odczytywac¢ i rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania Robét
opisanych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg obiektow:
* Wiata magazynowa

1.3.1 Konstrukcje stalowe.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie i montaz konstrukgcji stalowych wystepujacych w projekcie.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi Normami Technicznymi (PN i EN-
PN), Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét (WTWOR) i postanowieniami Kontraktu.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogblne wymagania dotyczgce robét podano w S-00.00 ,Wymagania ogolne”.
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami
i poleceniami Inzyniera.
Przed przystgpieniem do realizacji rob6t Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wiasnym
kosztem i staraniem oraz przedstawienia do akceptacji inzyniera n/'w dokumentacji wykonawczej:
Dokumentacja wykonawcza opracowana w celu zapewnienia i udowodnienia wymaganego
sposobu wykonania rob6t, ich bezpieczehstwa i jakosci powinna obejmowac:
a) Przed rozpoczeciem robot:

- harmonogram robét,

- plan jakosci,

- projekt montazu,

- plan zapewnienia bezpieczenstwa,

b) Podczas prowadzenia robét i po ich ukonczeniu:
- dokumentacje technologiczng (operacyjng),
- dokumentacje powykonawcza,
- dokumentacje kontroli jakosci,
- deklaracje zgodnosci



W tym:

Rysunki warsztatowe opracowane z uwzglednieniem podniesienia wykonawczego okreslonego
w czesci rysunkowej Dokumentacji Projektowej oraz podziatem na elementy wysytkowe do
transportu i montazu. Wymiary liniowe w tych rysunkach winny by¢ ustalone z doktadnoscig do
1mm.
» Projekt technologii spawania zawierajgcy:

» Metode spawania, sprzet i materiaty,

> Kolejnos¢ wykonania spoin, przy ktérej wystepujg najmniejsze odksztatcenia i

naprezenia spawalnicze,

Pozycje taczonych elementow przy spawaniu,

Sposéb prostowania elementéw po spawaniu,

Rodzaje obrdbki spoin,

Metody kontroli i badan.

» Projekt organizacji budowy uwzgledniajacy wytyczne organizacji budowy oraz sprzet
przewidziany do zastosowania przez Wykonawce i warunki budowy. Do projektu
organizacji budowy nalezy: projekt transportu, technologii montazu oraz projekty rusztowan
i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych. Projekt ten powinien zagwarantowac
catkowite bezpieczenstwo ludzi i montowanej konstrukciji.

» Projekt technologii zabezpieczen antykorozyjnych przewidzianych niniejszg Dokumentacja
Projektowg obejmujacy:

» Metody przygotowania powierzchni z uwzglednieniem stykéw montazowych,

» Warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zaréwno w wytworni jak i po
zmontowaniu konstrukcji, uwzgledniajac zagadnienie zabezpieczenia
antykorozyjnego stykow montazowych w trakcie montazu,

» Technologie wykonania zabezpieczen antykorozyjnych w wytwérni oraz na placu
budowy, z uwzglednieniem réznic w zabezpieczeniu poszczegolinych elementéw
konstrukcji, naprawy uszkodzen powtok w czasie montazu zabezpieczenia stykéw
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montazowych,
» Szczegbty techniczne rozwigzan zabezpieczen antykorozyjnych poszczegdinych
elementow konstrukcji, szczegolnie przy dylatacjach i innych elementach

wymagajgcych wiekszej starannosci,

» Wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli,

» Zestawienie materiatow i sprzetu do wykonania pokrycia z podziatem na czesci
dotyczacg wykonania konstrukcji i czes¢ dotyczgcg montazu.

MATERIALY

Do wykonania konstrukcji stosowaé mozna wytgcznie materiaty, ktérych dostawcy posiadajg
Aprobaty techniczne.

Wszystkie materialy i wyroby przewidywane do wbudowania powinny mie¢ zaswiadczenia
0 jakosci zgodnie z PN-EN 45014 i PN-EN 10204 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajace
wymagang jakos¢ oraz bedg zgodne z postanowieniami Kontraktu i poleceniami Inzyniera. W
oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje
dotyczace zrédta wytwarzania i wydobywania materiatdbw oraz odpowiednie $wiadectwa badan,
dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia
Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatébw dostarczanych na plac budowy raz ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z
zatozeniami PZJ.

Wszelkie konstrukcje i elementy metalowe pozostajgce w bezposrednim kontakcie ze sciekami lub
w zasiegu ich oddziatywania muszg by¢ wykonane z metali odpornych na korozje.



Zakfada sie nastepujgcy podziat:

Materiat Zastosowanie
Stal kwasoodporna zgodna z norma - elementy konstrukcyjne,
PN-EN 10088-1:1988 nie gorsza niz: - drabinki,
- X5GrNi18-10 - podpory stykajace sie bezposrednio
- X2CrNi19-11, ze $ciekami

- X6CrNiTi18-10,

- X5CrNiMo17-12-2,

- X2CrNiMo17-12-2,

- X6CrNiMoTi17-12-2,

Stal nierdzewna zgodna z normg - rurociagi,

PN-EN 10088-1:1988 nie gorsza niz: - kanaty wentylacyjne,
OH18N9 - barierki,

OH18N10

- elementy konstrukcyjne w zasiegu
oddziatywania $ciekdw,
- pokrywy lukbw w  zasiegu
oddziatywania $ciekéw i narazone na
wptywy atmosferyczne

Stal cynkowana ogniowo, grubos¢ | Elementy konstrukcji budowlanych nie
powtoki co najmniej 90 pn, zgodnie z 3 | narazone na oddziatywanie
klasg korozji Sciekow

Minimalna klasa ochrony przed korozjg - 3, zgodnie z norma DIN 55928, natomiast elementy
stalowe w otoczeniu agresywnym takim jak scieki powinny posiada¢ klase odpornosci 4 zgodnie z
norma DIN 55928.

Wszelkie potgczenia muszg by¢é wykonywane tak, aby nie nastgpito uszkodzenie powtok
ochronnych

2.1 Klasyfikacja stali konstrukcyjnej.
2.2.1. Stal konstrukcyjna.
Gatunki stali konstrukcyjnej wg PT
Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywac stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki
stali (np. pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytworce za zgoda Inzyniera, jesli
posiadajg:

» Aprobaty techniczne ITB dopuszczajgce materiat do stosowania w budownictwie

» Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub PN

» Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm

polskich
» Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania bedg zgodne z postanowieniami Kontraktu
i poleceniami Inzyniera. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi
szczegOtowe informacje dotyczgce zrédta wytwarzania i wydobywania materiatbw oraz
odpowiednie swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie
i probki do zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatdbw dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie
zgodnie

z zatozeniami PZJ.



2.2.2 Tryb postepowania przy dostawach stali.

Stal dostarczana na budowe powinna:
» Miec trwate ocechowanie dokonane przez Komisarza Odbiorczego MTIMG;
* Miec¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego,
* Spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
Dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10163-1;1999
Dla blach zeberkowych wg PN-73/H-92127
Dla walcéwki, pretow i ksztattownikéw wg PN-EN 10016-2; 1999/Ap1:2003
Dla katownikow réwnoramiennych wg. PN-EN 10056-1:2000
Dla ceownikéw, wg PN-73/H-93460.03
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taczniki i materiaty spawalnicze

Zamowienia na fgczniki i materialy spawalnicze sktada Wytwoérca stalowej u zaakceptowanych
przez Inzyniera wytwércow tych materiatbw. Na Wytwdrcy konstrukcji cigzy obowigzek
egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestéw potwierdzajgcych spetnienie wymagan
postawionych w normie przedmiotowej dotyczgcej danego wyrobu lub materiatu. Atesty muszg byc¢
przedstawione wraz z dostawg kazdej partii tgcznikédw lub materiatbw spawalniczych. Badania,
ktére warunkujg wystawienie atestow Wytwoérca tgcznikbw Ilub materiatdw spawalniczych
przeprowadza na wiasny koszt. Materiaty pochodzace z zapaséw Wytworcy konstrukcji powinny
by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inzyniera na koszt wtasny Wytwdrcy konstrukcii.
Spetnione msza by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych.

» Dla srub pasowanych PN-61/M-82331,

» Dla nakretek do srub PN-EN 1515-1:2002,

» Dla elektrod wg PN-EN 757:2000
Wytwoérca powinien przestrzegaé okresédw waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji
dostawcy.
taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z
zapewnieniem ochrony przed korozjg i w sposdb umozliwiajgcy segregacje na poszczegolne
asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podtogg w suchych,
przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone
do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji stalowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych.
Zastosowane materiaty do wykonywania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ polskim normom
i posiada¢ miedzy innymi:

» Aprobaty techniczne ITB dopuszczajgce materiat do stosowania w budownictwie

» Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub PN

» Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm

polskich
» Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania
» Certyfikat na znak bezpieczenstwa

SPRZET.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST S-00.00.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i sSrodowisko wykonywanych robot.

Sprzet uzywany do realizacji robét powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu
organizacji robdt, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.



TRANSPORT.

Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w ST S-00.00 pkt.4.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$é robét i whasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé
zgodne z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji robét, ktdry uzyskat akceptacje Inzyniera.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami PN i EN-PN,
WTWOR i postanowieniami Kontraktu.

Wytwarzanie konstrukciji stalowych
5.2.1 Zatwierdzanie przez inzyniera

Inzynier moze zazadac wizyty u producenta elementéw stalowych w celu oceny jego umiejetnosci i
mozliwosci technicznych do przeprowadzenia robot.

Inzynier moze w kazdej chwili sprawdzi¢ materiaty i wytwarzanie elementow przez Wykonawce.
Przed rozpoczeciem wytwarzania elementéw Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi do
zatwierdzenia:

o Swiadectwa materiatow,

o Procedury spawania,

o Procedury powtok ochronnych,

o Harmonogram wytwarzania elementéw,

o Plan Zapewnienia Jakosci Robét, okreslajacy zapewnienie i kontrole jakosci.
Zatwierdzenie materiatéw, procedur spawania, technologii wykonania, wykonczenia powierzchni
nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnosci za catos¢ robét.

5.3 Montaz

5.3.1 Technologia wykonania
Wykonawca przygotuje na pismie Technologie Wykonania robdét montazowych zgodnie
z odpowiednimi polskimi normami, przepisami technicznymi i przepisami BHP.

Technologia Wykonania bedzie ztozona do zatwierdzenia przez Inzyniera. Montaz konstrukcji nie
rozpocznie sie przed zatwierdzeniem Technologii Wykonania.

Technologia Wykonania powinna zawiera¢ miedzy innymi:
o Harmonogram robot,
Sposéb sktadowania elementéw na placu budowy, ich obstugi i montazu,
Rodzaj i umiejscowienie tymczasowych podpér zanim state elementy beda zbudowane,
Sposéb ustawiania i poziomowania konstrukcji,
Sposéb renowacji zniszczonych stalowych elementow,
Specyfikacje Wykonawcy w zakresie skrecania i spawania elementéw na placu budowy,
Specyfikacje Wykonawcy w zakresie cementowania (podlewek)
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Na zyczenie Inzyniera mogg by¢ wymagane inne informacje. Tolerancje elementéw wysytkowych
oraz montazu nalezy zachowaé zgodnie z normg PN-B-06200:2002



5.3.2. Odbior konstrukcji u Wytworcy

Po wykonaniu montazu probnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier dokonuje odbioru

konstrukcji zgodnie z PN-89/S-10050 pkt. 2.8. Odbidr polega na komisyjnych ogledzinach

konstrukciji i sprawdzeniu wynikow wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania

konstrukcji. W komisji odbierajacej, ktérej sktad ustala Inzynier, powinien uczestniczy¢

przedstawiciel przedsiebiorstwa montujgcego konstrukcje. Wytworca powinien przedstawi¢ komisji:
o Dokumentacje projektowsg i rysunki warsztatowe,

Dziennik Wytwarzania,

Atesty uzytych materiatow,

Swiadectwa kontroli laboratoryjnej,

Protokoty odbioréw czesciowych,

Protokét z probnego montazu, a jesli prébny montaz nie byt przewidywany, protokét z

pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcji,

o Inne dokumenty przewidziane w programie przetwarzania
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5.3.3. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

Obowigzkiem wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i
udostepnienie go Wytworey, by mogt dokonac roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé Ew.
uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktadac zgodnie z
projektem technologii montazu uwzgledniajgc kolejnos¢ poszczegdlnych faz montazu. Konstrukcja
nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uktadaé na
podktadkach drewnianych lub betonowych. Sposéb uktadania konstrukcji powinien zapewnic:

o Jej statecznos¢ i nieodksztatcalnosé,
Dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,
Dobrg widocznos¢ oznakowania elementow sktadowych,
Zabezpieczeniem przed gromadzeniem sie wéd opadowych, $niegu, zanieczyszczen
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Wykonawca jest odpowiedzialny za stabilnos$¢ konstrukcji podczas montazu. Zabezpieczenie w
czasie robdét montazowych konstrukcji nalezy przedstawic¢ do akceptacji Inzynierowi.

5.3.4. Wykonanie potaczen tymczasowych

Konstrukcje catkowicie spawane muszg by¢ scalane wg projektu montazu i projektu technologii
spawania zawierajgcego plan spawania. Spawane styki montazowe mogg by¢ wykonane przy
zapewnieniu warunkéw przewidzianych w projekcie technologii spawania, a w szczegd6Inosci przy
odpowiedniej temperaturze, wilgotnosci oraz ostoniecia od wiatréw.

5.3.5. Montaz i rusztowania montazowe

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania analizy obliczeniowej stanéw montazowych
konstrukcji stalowej. Réwniez Wykonawca moze zmieni¢ sposéb montazu, z tym , iz musi
przedstawi¢ projekt do zatwierdzenia u Projektanta i Inzyniera.

Rusztowania stalowe z elementdéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiadaé
wymaganiom BN-70/9080-02.

5.3.6 Material do pod lewek.

Materiat do pod lewek podstaw konstrukcji stalowych powinna by¢ z cementu nisko skurczliwego,
nie zawierajgcych sktadnikéw metalowych.

Klasa zaprawy powinna by¢ nie nizsza niz 15 MPa.

5.3.7 Wymagania technologiczne.

Producent zaprawy powinien by¢ zatwierdzony przez Inzyniera.
Wykonanie podlewek i dalsze operacje, jezeli bedg wymagane lub zalecane, powinno by¢



wykonane zgodnie z zatwierdzong Technologig Montazu Wykonawcy.

Wykonanie podlewek podstaw stupéw mozna rozpoczg¢ po zakonczeniu rektyfikacji konstrukgiji,
wypoziomowaniu i odpowiednim stezeniu..

5.4 Polaczenia srubowe.

5.4.1 Zwykle sruby

Zwykte sruby powinny by¢ klasy 4.8 lub 5.6 zgodnie z normg PN-85/M-82101 i PN-90/B-03200.
Pod kazda srubag umiesci¢ podktadki ptaskie lub stozkowe, odpowiednie dla danego przekroju stali
walcowanej.

5.4.2 Mocowanie instalacji

Mocowanie do konstrukcji stalowej takich elementow jak rury, przewody, itp. Powinno sie odbywac
przy pomocy klamer zaciskowych, a nie srubami, chyba , ze Inzynier zatwierdzi inng metode lub
otwory na $ruby zostang przygotowane na etapie fabrykacji elementéw konstrukgji.

Spawanie instalacji do gtéwnych i drugorzednych elementéw konstrukcyjnych jest niedozwolone.
5.5 Spawanie

5.5.1 Wymagania jakosci

Spawanie powinno by¢ przeprowadzone zgodnie z odpowiednimi Polskimi Normami, wytycznymi
postepowania i uznanymi zaleceniami.

5.5.2 Elektrody

Nalezy stosowac¢ elektrody o niskim procencie wodoru. Sktad powinien by¢ podobny do
spawanego materiatu.

5.5.3 Kwalifikacje spawaczy

Spawanie musi by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy z uprawnieniami,
przeszkolonych w zakresie wymaganych prac zgodnie z polskimi przepisami w tym zakresie.
Wymagane sg specjalistyczne uprawnienia dla spawaczy pracujgcych przy konstrukcjach.

5.5.4 Sprawdzanie procedur przez Inzyniera

Inzynier przeprowadzi naoczng (lub inng) inspekcje przypadkowych spawow.

Jezeli inspekcja przypadkowego spawu wykaze jego wadliwosc¢, witedy cate spawanie powinno by¢
sprawdzone odpowiednig metoda testowa.

Jezeli w opinii Inzyniera spaw okaze sie niedopuszczalny, Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
poprawienie spawu w sposéb akceptowany przez Inzyniera.

5.5.5 Odnotowanie spawania

Spawanie musi by¢ odnotowane w ksigzce spawan, zgodnie z wymaganiami polskich przepiséw.
5.6 Zabezpieczenie antykorozyjne

UWAGA:

Wszystkie elementy konstrukcji stalowych nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg poprzez podwojne
cynkowanie ogniowe



5.6.1 Malowanie materiaty

Prace malarskie powinny by¢ przeprowadzone gotowymi produktami pochodzgcymi od producenta
zatwierdzonego przez Inzyniera, do prac podktadowych i koricowych.

Po uzgodnieniu producenta powtok malarskich, nie bedzie mozna uzy¢ powtok pochodzacych od
innego producenta lub innego produktu, bez zgody Inzyniera.

Materiaty powinny by¢ dostarczone w oryginalnych, zamknietych opakowaniach i w miare
mozliwosci w postaci gotowej do uzycia.

5.6.2 Malowanie — przygotowanie powierzchni

Malowana powierzchnia powinna byé odpowiednio przygotowana przed rozpoczeciem malowania
oraz pomiedzy nakfadaniem kolejnych warstw. Nalezy spetnia¢ wymogi odpowiednich norm
ISO/Polskich Norm i zalecen producenta.

5.6.3 Malowanie — naktadanie powtok

Malowanie nalezy przeprowadzi¢ scisle wedtug Specyfikacji Producenta lub szczegoétowych
instrukcji stosowania. Prace powinny by¢ wykonywane przez kompetentnych malarzy pod
fachowym nadzorem.

Zaleca sie, aby kolor przedostatniej warstwy byt wystarczajgco zblizony do ostatecznego koloru,
ale na tyle rézny, zeby mozna byto zauwazy¢ r6znice pomiedzy tymi warstwami.

Elementy juz pomalowane nie mogg byc¢ transportowane zanim nie bedg zupetnie suche.

5.6.4 System antykorozyjnych powtok malarskich.

System antykorozyjnych powtok malarskich do zastosowania dla gtéwnych i wtérnych stalowych
elementow konstrukcyjnych przedstawiony jest ponizej.

Wykonawca przedstawi swojg wiasng propozycje, spetniajgcg powyzsze wymagania oraz
wymagania gwarancji i ztozy do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Propozycja zawiera¢ bedzie przynajmniej nazwe producenta, techniczne informacje dotyczgce
powtok malarskich, ktére wykonawca chce zastosowaé, spos6b stosowania, warunki nadzoru
producenta i gwaranciji.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét, dostawy materiatéw, sprzetu i srodkéw transportu
podano w ST “Wymagania ogélne".
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatéw.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci rob6t (zgodnie z
PZJ) na terenie i poza placem budowy.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5,tj

» Kontrola jakosci zakupionych i dostarczonych materiatéw,

* Sprawdzenie tolerancji wymiarowych materiatéw,

» Sprawdzenie ugieé¢, zwichrzen i wypaczen elementéw konstrukciji,
Roboty podlegajg odbiorowi.
Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzadza Inzynier po zapoznaniu sie z programem
wytwarzania konstrukcji i programem montazu. Harmonogramy stanowig integralng czes¢
akceptacji programéw.

6.2 Badania jakosci robét w czasie budowy
Badania jakosci rob6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi wiasciwych



WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatow i
systemow technologicznych.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST 00.00 “Wymagania ogolne”.
Obmiar robo6t okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy podlegajg akceptacji Inzyniera i muszg posiada¢ wazne
certyfikaty legalizaciji.

Jednostka obmiaru jest:

1 t (tona) - wykonanych konstrukcji stalowych.

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w S-00.00 “Wymagania ogélne".

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robo6t w
odniesieniu do ich ilosci, jako$ci i wartosci.

Gotowosc¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inzynierowi
do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg roboét.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz
obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogoblne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w S-00.00 “Wymagania ogdlne".

Ptatnosc¢ za jednostke obmiarowg roboty nalezy przyjmowaé zgodnie z postanowieniami Kontraktu,
obmiarem robét, oceng jakosci uzytych materiatow i jakosci wykonania robét, na podstawie
wynikéw pomiaréw i badan.

Zgodnie z postanowieniami Kontraktu nalezy wykonac¢ zakres robét wymieniony w p. 1.3. ST.

Cena wykonania 1 t konstrukcji obejmuje:
* Roboty przygotowawcze,
» Zakup i dostarczenie materiatéw,
» Przygotowanie konstrukcji stalowe;,
+ Pasowanie,
+ Wstepny montaz,
» Montaz konstrukgcji stalowej,
» Prace zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym,
* Naprawa uszkodzen,
» Badania laboratoryjne materiatéw z opracowaniem dokumentacji tych badan,
*  Wywoéz z terenu budowy materiatéw zbednych,
« Wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw i sprawdzen robot,
» Uporzadkowanie placu budowy po robotach.

PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy

Konstrukcje stalowe powinny odpowiadaé¢ nastepujgcym Polskim Normom przedstawionym
ponizej. Lista nie powinna by¢ traktowana jako ostateczna- wszystkie prace wykonywane przez
Wykonawce muszg by¢ zgodne z Polskimi Normami, nawet jezeli nie sg one wymienione ponizej:

1. PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.



PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe. Potaczenia z fundamentami. Projektowanie i
wykonanie.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogoéinego przeznaczenia. Gatunki.
PN-87/M-69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych

PN—78/M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych.



Szczegotowa Specyfikacja Techniczna D-05.03.05.
Nawierzchnia z betonu asfaltowego

1 .WSTEP
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z betonu asfaltowego.

D-05.03.05.01 wykonanie nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych w-wa wigzaca
standard.
D-05.03.05.03 wykonanie nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych w-wa $Scieralna Il
standard.

1.1 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni (warstwy scieralnej, warstwy wigzgcej) z betonu asfaltowego i
moga postuzy¢ jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizowaniu robét
wymienionych w punkcie 1.1.

Nawierzchnie z betonu asfaltowego mozna wykona¢ dla drég od kategorii ruchu od KR1 do

KR6 wg.[8].

1.2. Okreslenia podstawowe

Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od
ruchu na podtoze i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza kamiennego w odpowiednich porcjach
ilosciowych. Mieszanka mineralno-bitumiczna — mieszanka mineralna otoczona odpowiednig
iloscig lepiszcza.

Beton asfaltowy [BA] - masa mineralno asfaltowa o sktadnikach dobranych w odpowiednich
proporcjach utozona recznie lub mechanicznie i zageszczona zaprojektowana i wykonana w/g PN-
74/S-96022

Beton asfaltowy gruboziarnisty - beton zawierajgcy ziarna o wielko$ci do 25mm.

Beton asfaltowy srednioziarnisty - beton zawierajgcy ziarna o wielkosci do 16mm.

Beton asfaltowy o strukturze czesciowo zamknietej - beton o objetosci wolnych przestrzeni, w
granicach 4,5-8%.

Warstwa Scieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i
czynnikéw atmosferycznych.

Warstwa wigzgca — warstwa znajdujgca sie pomiedzy warstwg Scieralng, a podbudowg
zapewniajgca roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazanie ich na podbudowe.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty do wykonania nawierzchni D-05-03-05-01 warstwa wigzaca.

Materiaty potrzebne do wykonania nawierzchni powinny miesci¢ sie w nastepujgcym sktadzie
ramowym dla betonu asfaltowego srednioziarnistego o strukturze czesciowo zamknietej
a/ grys 8/16 mm -17-37%

b/ grys 5/8 mm -8-25%

¢/ grys 2/5 mm -10-26%

d/ miat 0/2 mm -10-11 %

e/ piasek -14-30%

f/ maczka wapienna -5- 8%

g/ asfalt D 70 -5,0-6,5%

2.2. Materiaty do wykonania nawierzchni D-05-03-05-03 warstwa Scieralna. Materiaty potrzebne do
wykonania nawierzchni powinny miescic sie w nastepujgcym sktadzie ramowym dla betonu
asfaltowego srednioziarnistego o strukturze zamknietej

a/ grys 8/12,8mm -24-45%

b/ grys 5/8 mm -10-30%

¢/ grys 2/5 mm -10-28%



d/ miat 0/2 mm -10-20%

e/ piasek -14-23%

f/ maczka wapienna -9- 15%
g/ asfalt D 70 -4,8-6,5%

2.3. Wymagania

Materiaty z pozycji 2.1 i 2.2 powinny spetnia¢ nastepujgce normy: BN-84 6774-02 "Kruszywa
kamienne tamane do nawierzchni drogowych",

PN-87/B-01100 "Kruszywo mineralne.", BN/84/6774-04 "Piasek"

PN-65/C-96170 "Przetwory naftowe. Asfalty drogowe". PN-78/B-06714 "Kruszywa mineralne
.Badania"

BN-61/S-96504 " Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych" PN-74 S-96022 "Nawierzchnie z
betonu asfaltowego”

- zaleca sie aby przy stosowaniu gryséw wapiennych ich iloé¢ wynosita nie wiecej niS 2/3 proj.
zawartosci frakcji ponad 2mm.

3.SPRZET

3.1. Roboty zwigzane z wykonaniem nawierzchni nalezy wykonywac i zageszczaé mechanicznie z
wykorzystaniem nastepujacego sprzetu :

a/ uktadarka /roz$cietacz / mas bitumicznych b/ skrapiarka

¢/ walce statyczne stalowe gtadkie lekkie, Srednie i ciezkie

d/ walce ogumione

e/ samochody samowytadowcze 5-10 ton z przykryciem brezentowym

4. TRANSPORT

4.1. Transport mieszanki.

Transport nalezy wykona¢ samochodami gwarantujgcymi optymalne wykorzystanie przestrzeni
tadunkowej ,a co za tym idzie zmniejszenie kosztow. Mieszanke betonu asfaltowego zatadowang
na srodki transportowe nalezy okrywac plandekami brezentowymi bez wzgledu na pore roku. Czas
transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekraczac 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania. Temperatura przetworzonej gotowej
mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wahac¢ sie w granicach dla asfaltu D70 135-165°C

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystgpieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan
laboratoryjnych i prébki materiatéw pobrane w obecnosci Inzyniera.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikéw mieszanki,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

— okresleniu jej wtasciwosci i porownaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miescic¢ sie w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0116, 0 [12,8 mm do warstwy $cieralnej
z betonu asfaltowego dla KR 1

Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0 [16 mm do warstwy wigzacej,
wyréwnawczej i wzmachiajacej z betonu asfaltowego dla KR 1

5.2 Przygotowanie podtoza.

Powierzchnia podtoza przed utozeniem kazdej warstwy powinna zosta¢ oczyszczona z luznego
kruszywa, piasku i pytu. Nalezy to wykonac przy uzyciu szczotek mechanicznych lub kompresora.
W niektorych przypadkach nalezy powierzchnie zmy¢ wodg pod cisnieniem przy zachowaniu
warunku, ze w trakcie wbudowywania mieszanki podtoze bedzie suche. Przed roztozeniem
warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropi¢ asfaltem uptynnionym w ilo$ci
0,5kg/m2.



5.3 Potgczenia miedzy warstwowe.
Kazda utozong warstwe nalezy skropi¢ asfaltem uptynnionym przed utozeniem nastepnej, w celu
zapewnienia odpowiedniego potgczenia miedzy warstwowego w ilosci 0,2kg/m2.

5.4 Warunki przystgpienia do robét.

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w
ciggu doby byta nie nizsza od 5°C. Nie dopuszcza sie uktadania warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego podczas opaddw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V>16m/s)

5.5 Wbudowanie nawierzchni.

Dostarczong mieszanke mineralno-bitumiczng nalezy wytadowac¢ do kosza rozscietacza, ktéra w
zaleznosci od typu rozktada mase na catej lub na potowie jezdni nadajgc jej odpowiedni profil
poprzeczny oraz grubos¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng. Grubos¢ rozktadanej masy powinna
wynosic¢ po zageszczeniu 4cm warstwa wigzgca i 5cm warstwa $cieralna. W celu unikniecia strat
zwigzanych z zawracaniem uktadarki nalezy dazy¢ do wykonywania dtuzszych odcinkéw przy
jednym kierunku pracy uktadarki. Uktadac nalezy w sposob ciggty z predkoscig 2-4m/min

5.6 Zageszczanie nawierzchni.

Do zageszczania mieszanki mineralno-bitumicznej stosuje sie walce statyczne lekkie stuzgce do
wstepnego zageszczenia oraz statyczne srednie do zageszczenia wtasciwego. Ostatnig
czynnoscig zwigzang z zageszczaniem masy jest przejazd walca wielokotowego ogumionego o
cisnieniu w oponach w granicach 0,2-0,8MPa. Walce powinny by¢ wyposazone w instalacje
zraszajgca powierzchnie két co zapobiega przylepianiu sie do nich watowanej masy. Zageszczanie
nalezy prowadzi¢ poczgwszy od krawedzi ku srodkowi Temperatura zageszczanej mieszanki w
przypadku lepiszcza asfaltu D- 70/100 powinna wynosi¢ od 135-110°C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1 Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza, wypetniacza
oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki
tych badan inspektorowi nadzoru do akceptacji.

6.2.Kontroli jakosci rob6t powinien dokonywac inspektor nadzoru z ramienia inwestora . W zakres
kontroli jakosci wykonywania rob6t zwigzanych z wykonaniem nawierzchni wchodza:
a/ sprawdzenie wymagan dotyczacych stabilnosci betonu asfaltowego

Wtasciwosci betonu asfaltowego D-05-03-05-01 D-05-03-05-03

Stabilnos¢ wg Marshalla w

temperaturze 60°C, kN e8,0 £3,5
Odksztatcenie w mm 2-5 2-5
Wypelnienie wolnej przestrzeni w 65-80 75.90

prébee Marshalla, %

Wskaznik zageszczenia % £98,0 £98,0

b/ sprawdzenie objetosci wolnych przestrzeni -dla betonu o strukturze czesciowo zamknietej od 4,5
do 8%

¢/ nasigkliwos¢ betonu 4% wagowo dla betonu o strukturze czesciowo zamknietej

d/ sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego warstw jezdnych dot. D-05-03-05-01 - barwa jednolita, bez
miejsc porowatych, tuszczacych sie i spekanych.

e/ sprawdzenie szerokosci jezdni - £ 5¢cm

f/ sprawdzenie réwnosci warstw jezdnych w kierunku podtuznym i poprzecznym mierzone wg BN-
68/8931-04 [9] D-05-03-05-01 -9 mm

D-05-03-05-03 -6mm

g/ spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny
by¢ zgodne z

dokumentacjg projektows, z tolerancjg +0,5%

h/ rzedne wysokosciowe warstwy powinna by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg
+1cm i/ 08 warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowa, z



tolerancjg £5cm j/ grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowa, z tolerancijg
+10%

Liczba miejsc wskazujacych odchylenia od réwnosci nie powinna przekraczac dla drogi klasy Z-L
techn. 30 szt. na 1km.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.0Obmiar rob6t nalezy wykonywaé zgodnie z jednostkami obmiaru w $lepym kosztorysie lub
zgodnie z przedmiarem robét w przypadku warstw nawierzchni z betonu asfaltowego jest to m2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbioru robot nalezy dokona¢ komisyjnie z uwzglednieniem pkt. 6 Odbiorowi czesciowemu
podlega utozenie warstwy wigzgcej ulegajacej zakryciu.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg. Pkt.6 daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Podstawe ptatnosci stanowig jednostki wyszczegolnione w $lepym kosztorysie W przypadku
nawierzchni jest nig 1m2 nawierzchni o okreslonej w dokumentacji projektowej grubosci.

9.2. Cena wykonania 1m2 warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport w miejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,

- roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-84 6774-02 "Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych"

2. PN-87 S-02201 "Nawierzchnie drogowe" - podziat, nazwy okreslenia

3. BN-84 6774-04 "Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek"
4. PN-87 B-01100 "Kruszywo mineralne. Kruszywo, skalne. Podziat nazwy okreslenia"

5. PN-65 C-96170 "Przetwory naftowe. Asfalty drogowe".

6. BN-61 S-96504 "Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych"

7. PN-78 B-06714 "Kruszywa mineralne. Badania."

8. “Katalog typowych konstrukcji nawierzchnia podatnych i potsztywnych” IBDiM -1997

9. BN-68/8931-04 “Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni plano grafem i tatg



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
HUMUSOWANIE I OBSIANIE TRAWA

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczegétowe dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem humusowania warstwg grub. 5 cm i obsiania trawa terenu w ramach
robdt wykonczeniowych przy zadaniu: Punkt selektywnej zbiérki odpadéw komunalnych Bartkowa
— Posadowa

1.2. Zakres stosowania SST
Zakres stosowania niniejszej SST jest zgodny z ustaleniami zawartymi w SST D-M.00.00.00.
"Wymagania og6élne" pkt. 1.2.

1.3. Zakres Robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem
humusowania i obsiania trawg terenu w ramach rob6t wykonczeniowych opisanych w ppk. 1.1.
niniejszej specyfikacji.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Humus - ziemia roslinna (urodzajna).
1.4.2. Humusowanie - pokrycie skarpy lub wydzielonych powierzchni humusem w celu
zapewnienia dobrego wzrostu trawy.

2. Materialy

2.1. Rodzaje materialow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu trawnikéw objetymi niniejsza SST s3:
- nasiona traw.

2.2. Nasiona traw
Wybér gruntéw nalezy dostosowa¢ do rodzaju gleby i stopnia jej zawilgocenia. Zaleca si¢
stosowa¢ mieszanki traw o drobnym, gestym ukorzenieniu, spelniajagce wymagania PN-R-
65023 [9].

3. Sprzet
3.1. Sprzet do wykonywania robét
Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni trawiastych  powinien wykazaé si¢
mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu :
- réwniarek;
- walcow gtadkich

4. Transport

4.1.Transport materialow

4.1.1. Transport nasion traw

Nasiona traw mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zawilgoceniem.



5.0. Wykonanie Robét
5.1. Humusowanie
Grubos¢ pokrycia ziemig roslinng powinna wynosi¢ 5 cm .
W celu lepszego powigzania warstwy humusu z gruntem, na powierzchni skarpy mozna

wykona¢ rowki poziome lub pod katem 30O do 45O o glebokosci od 15 do 20 cm, w odstepach co
0,5 do 1,0 m. Utozong warstwe humusu nalezy lekko zageS$ci¢ przez ubicie reczne lub
mechaniczne.

5.2. Obsianie nasionami traw
Obsianie powierzchni terenu nalezy wykona¢ w odpowiednich warunkach atmosferycznych w
okresie wiosny lub jesieni.

6. Kontrola jakosci Robét

6.1. Kontrola jako$ci humusowania i obsiania
Kontrola polega na ocenie wizualnej jakosci wykonanych robét i1 ich zgodnos$ci z SST, oraz na
sprawdzeniu daty waznosci S$wiadectwa warto$ci siewnej wysianej mieszanki nasion traw.

7.0. Obmiar Robét
Jednostkg obmiarow3 jest :

2 . . .. ..
- Im powierzchni humusowanie i obsianie trawa.

8.0. Odbiér Roboét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie badania 1 pomiary wg pkt. 6 niniejszej ST daty wyniki
pozytywne.

9.0. Podstawa platnosci
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 humusowania i obsiania trawa
obejmuje :
- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- dostarczenie 1 wbudowanie materiatéw,

- pielegnacja,

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
1. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

2. PN-R-65023 Materiat siewny. Nasiona ros$lin rolniczych

3. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

5.BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingéw i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.

Opracowat
Krzysztof Korcyl.



